Gombgarfitos vasdntvényt

Wolfensberger

EN megnevezés EN-Nr. Régi megnevezés |Legierungsbestandteile Mechanikai tulajdonsagok Kulénleges tulajdonsagok és alkalmazasi javaslatok
=]
o
(Richtwerte) ~<(=c“ Fr0,2 Rm |A5 Av Harte
EN-GJS-400-15 EN-JS1030 |GGG 40 A/G| 250 400 |15 135 - 185 [Ferrites
12 bei
EN-GJS-400-18-LT EN-JS1025 |GGG 40.3 G 240 400 |18 120 - 165 [Ferrites tipus, vésé munkakhoz
-20°C
Ferrites gdmbgrafitos vaséntvény j6 korrézio- és héallésaggal.
Alkalmazasi terllet: Turb6tdltd hazak, gazturbina hazak és
EN-GJS-XSiMo 4 05 - - - GGG SiMo 4 05 Si 4 %, Mo 0.5 % G/A| 420 550 8 200 - 250 [dizelmotorok hitékamrai.
EN-GJS-XSiMo 4 1 - - - GGG SiMo 4 1 Si 4 %, Mo 1.0 % G 480 550 5 200 - 250
Ausztenites gombgarfitos vasontvényt
EN megnevezés EN-Nr. Régi megnevezés |Legierungsbestandteile Mechanikai tulajdonsagok Kulénleges tulajdonsagok és alkalmazasi javaslatok
g (N/mm?) |(N/mm?) [ (%)| (ISO-V) J HB
(Richtwerte) = | Rp0,2 Rm | A5 Av Harte
EN-GJSA-XNiMn13-7 EN-JS3071 |[GGG-NiMn 137 Ni 13 %, Mn 7 % Al 210 390 |[15 16 120 - 150 [Nem méagnesezheté 6ntvény darabok.
EN-GJSA-XNiCr20-2 EN-JS3011 |[GGG-NiCr 20 2 Ni 20 %, Cr2 % Al 210 370 7 13 140 - 255 [Szivattyuk, szelepek, kompresszorok, turb6télté hazak.
Magas torési- és hé tagulas, alacsonyabb korrézo- és
héallésag, mint EN-GJSA-XNiCr20-2.
EN-GJSA-XNi22 EN-JS3041 |GGG-Ni 22 Ni 22 % Al 170 370 |20 20 130 - 170 [-100°C-ig hidegtlir6. Nem magnesezhetd.
EN-GJSA-XNi35 EN-JS3051 |GGG-Ni 35 Ni 35 % Al 210 370 |20 - 130 - 180 |Kis ho tagulas. Mérettliré alkatrészek.
J6 hé sokk ellendllas. Legmagasabb
alkalmazasi hémérséklet kb. 850°C.
Gazturbina haz alkatrészek, égéstermék elvezetések, turbétoltd
EN-GJSA-XNiSiCr35-5-2 |[EN-JS3061 |GGG-NiSiCr3552 |Ni35%,Si5%,Cr2% A | 200 370 |10 - 130 - 170 |hazak.

Kezelt allapot:

A = dntétt allapot

G = lagyitott

L = héntartott és lehltétt

N = normalizalt QT = vergutet




Kopasallé krom o6tvozetek

Wolfensberger

Régi megnevezés EN-Nr. EN megnevezés Otvdzet rész Lagykemény, Nemeskemény, [Kilénleges tulajdonsagok és alkalmazasi javaslatok
(irdnyértékek) HRC HRC

G-X150Cr25 - - - - - - C 1.5%, Cr25 % 30 - 38 55 - 60

Nagyon magas kopasallésag, alkalmas (tési igénybevételre.

Az emelkedd széntartalommal né a kopasallésag, mikézben csdkken
G-X200CrMo25-3 EN-JN3 049 [EN-GJN-HV600(XCr23) |C 1.8%, Cr 25 % 30 - 38 55 - 60 az Utésallosag.
G-X260Cr27 EN-JN3 049 [EN-GJN-HV600(XCr23) |C 2.5 %, Cr 27 % 34 - 38 58 - 62

A legtobb tipus lagyitas utan megmunkalhato és végll a szlkséges

Imértékre keményithetd.
G-X300CrMo15-3 LC EN-JN3 029 [EN-GJN-HV600(XCr14) |C 2.2%, Cr 15 % 30 - 34 60 - 65

Alkalmazasi terllet: kop6 alkatrészek, mint
G-X300CrMo15-3 HC EN-JN3 029 [EN-GJN-HV600(XCr14) |C 3.5%, Cr 15 % (34 —38) 60 - 65

Orl6tarcsak, szallité csigak, préshiivelyek, aprité gépalkatrészek stb.
G-X320CrMoWV15-2 EN-JN3 029 |EN-GJN-HV600(XCr14) |C 3.2%, Cr 15 % - - - 61 - 64 Cr > 25% 0otvozetek ndvelt korrézidalldsaggal rendelkeznek.
G-X320Crva7 - - - - - - C3.2%, Cr27 % - - - 58 - 62

Alacsonyan 6tvozott acélontvények

EN megnevezés EN-Nr. Vegyi 6sszetétel tdmegszazalékban, iranyértekek g Mechanikai tulajdonsagok Kulénleges tulajdonsagok és alkalmazasi javaslatok
=| 0,2 Rm A5 Av Harte

GE300 (GS-60) 1.0558 | 0.40 | 0.50 | 0.40 N/QT| 300 520 - 670 18 31 150 - 200 |Acéldntvény altalanos alkalmazasra,

hémérséklet tartomany —10 - +300°C.

Acélontvény megndvelt hegeszthetéségi tulajdonsaggal és
G20Mn5 1.6220 | 0.20 | 0.50 | 1.10 N/QT| 300 500 - 650 22 60 150 - 200 |szivossaggal.

Betétedzés utan j6 magszilardsag.
G15CrNi6 1.5921 | 0.16 | 0.35 | 0.45 | 1.50 | 1.50 QT 540 |780- 1060 11 41

Kéreg keménység 58-62 HRC, 1.5-3.0 mm
Nemesitett acelontvények
EN megnevezés | EN-Nr. | Vegyi 6sszetétel tomegszazalékban, iranyértékek 5 Mechanikai tulajdonsagok Kuldénleges tulajdonsagok és alkalmazasi javaslatok

> o 2 e H =3
Z| Rp0,2 Rm A5 Av Hérte

Kozepes igénybevételnek kitett alkatrészek a gépiparban és a
G26CrMo4 1.7221) 0.26 | 0.40 | 0.70 | 1.00 0.25 QT | 450 600 - 750 16 40 185 - 220 |jarmd iparban.
G42CrMo4 1.7231]| 0.40 | 0.40 [ 0.80 | 1.00 0.25 QT 600 800 - 950 12 31 230 - 275

Szivés, nemesithet6 acélontvény nagy igénybevételnek kitett
G30CrMoV6-4 1.7725] 0.30 | 0.40 | 0.80 | 1.40 0.40 | 0.10 | QT 700 850 - 1000 14 45 250 - 300 [gépalkatrészekhez.
G35CrMoV10-4 1.7755] 0.35 | 0.55 | 0.70 | 2.50 0.40 | 0.10 | QTI 700 850 - 1000 15 45 250 - 300
Kezelt allapot: A = Ontétt allapot G = lagyitott L = héntartott és leh(tott N = normalizalt QT = vergutet



Korroziéallé acélontvények

Wolfensberger

EN megnevezés EN-Nr. Vegy Osszetétel tdmegszazalékban, iranyértékek =] Mechanikai tulajdonsagok KUlonleges tulajdonsagok és alkalmazasi javaslatok
¢ S8 Mn Cr N Mo Weitere[ Z|N/mm2|[(Nmma | (%) [ISO-V\J| HB
0,2 Rm A5 Av Harte
Martenzites tipusok
GX4CrNi13-4 1.4317 | 0.06 | 0.4 0.7 | 13.0 | 40 | 04 QT I| 550 760 15 50 240 - 300
|_agymartenzites anyag jé kavitacios ellenallassal és
hegeszthet6séggel.
QT Il] 830 900 12 35 280 - 350
GX4CrNiMo16-5-1 1.4405 | 0.06 | 0.4 0.7 | 155 | 55 | 0.9 QT I| 540 760 15 60 225 - 285
GX22CrNit17 1.4059 | 0.23| 0.6 04 [18.0 | 15 QT 590 |780-980 4 230 - 300 Martenzites kromacél szerelvényekhez.
Ausztenites tipusok
Szivattyukhoz, szerelvényekhez és gép alkatrészekhez a
GX5CrNiMo19-11-2 1.4408 | 0.07 | 0.9 0.7 | 19.0 [ 10.0 | 2.2 L 185 440 30 60 130 - 200 |vegyiparban
L6 korrézidallosag és hegeszthetdség.
IAusztenites, nitrogén 6tvdzési acél, magas hémérsékletl
GX5CrNiMoNbN16-13-2] - - - 0.06 | 0.5 0.7 | 16.0 | 13.0 | 23 | N=0.20| A 240 460 30 130 - 200 plkalmazésokra hasznalhato.
Ferrites-ausztenites tipusok (DUPLEX)
INOvelt lyuk- és rés korrdzio ellenallasu alkatrészek klorid
GX4CrNiMoN27-5-2 1.4460 | 0.05| 0.5 1.0 | 265 | 5.5 1.6 | N=0.18 450 620 - 880 20 85 260  fartalmi kézegekhez
GX2CrNiMoN25-6-3 1.4468 | 0.03| 0.6 0.7 | 255 | 6.0 | 3.0 | N=0.20 480 650 22 50 230 - 270
GX2CrNiMoCuN25-6-3- Lobb korréziéallosag, mint 1.4468. Fistelvezet6
3 1.4517 | 0.03 | 0.6 0.7 1 26.0 | 65 | 3.0 | N=0.18] L 480 650 22 50 230 - 270 perendezésekhez kivaléan alkalmas
Cu=3.0
Melegall6é acéléntvények
EN megnevezés EN-Nr. Vegy Osszetétel tdmegszazalékban, iranyértekek = Mechanikai tulajdonsagok Kulénleges tulajdonsagok és alkalmazasi javaslatok
=l ™02 Rm A5 Av Harte
Ontétt alkatrészek h6allé acéléntvénybdl, hémérsékletre
G17CrMoV5-10 1.7706 | 0.18 | 0.5 0.5 1.3 1 025 V 440 [590 - 780 15 27 175 - 230 |tartomany 300 és 600 °C kdzbtt.
A hoallé acél 16 jellemzdje a hé tagulasi hatar mellett az
id6tallésag.
GX23CrMoV12-1 1.4931 0.22 | 0.3 0.6 12 09 [ 1.2 0.3 \ 540 |740 - 880 15 27 220 - 260
Kezelt allapot: A = Ontott llapot G = lagyitott L = héntartott és leh(tott N = normalizalt QT = nemesitett



Ho6allé acélontvények

Wolfensberger

EN megnevezés EN-Nr. Vegy Osszetétel tdmegszazalékban, iranyértékek Mechanikai tulajdonsagok Kuldnleges tulajdonsagok és alkalmazasi javaslatok
C S Mn Cr N Mo Weitere | ElNmma[lnmma| <& [laso-w || HB
=| ™o,2 Rm A5 Av Harte
Legmagasabb alkalmazasi hémérséklet
GX25CrNiSi18-9 1.4825 021 | 1.7 0.8 18 9 |[<05 230 450 15 130 - 180 [900°C.
Nagy mechanikai igénybevételnek kitett
GX40CrNiSi22-10 1.4826 0.40 | 2.0 1.2 22 10 |[<0.5 230 450 8 130 - 180 |alkatrészek.
Legmagasabb alkalmazasi hémérséklet
950°C.
Nagy mechanikai igénybevételnek kitett
GX32CrNiWN24-12 --- 032 | 11 0.2 23 12 [<0.5 | N=0.25 220 450 6 130 - 180 [alkatrészek.
Legmagasabb alkalmazasi hémérséklet
1050°C.
Cunder- és hoallo 6tvozetek
EN megnevezés EN-Nr. Vegy 6sszetétel tomegszazalékban, iranyértékek Mechanikai tulajdonsagok Kulénleges tulajdonsagok és alkalmazasi javaslatok
- (1SO-V)
C Si Mn Cr Ni Mo Weitere §- (N/mma2) || (N/mm?) (%) J HB
<[ ®p,2 Rm A5 Av Harte
Co, W, Nb,
GX12CrCoNi21-20 14971 | 012 | 04 | 04 21 20 2.9 230 440 8 160 - 200[Magas hémérséklet ellenallasu alkatrészek.
N |
G-NiCr18WNb W=1.5 Kuléndsen ellenall6 cunderképzd gazok hatasa ellen
0.5 12 | 12 | 185 | 55 510 8
Nicrocast 73 Nb=1.5 rd. 600°C felett.
Nagyon jé korrézié- és cunder ellendllas magas
hémérsékleteken.
GNiCr22Mo9Nb Ho4ll6 és korrézidallo dntvény 6tvozet géz- és gazturbina
2.4856 [ 0.05 | 0.35]| 0.35 | 21.5 | Rest | 8.5 Nb=3.5 275 485 25 130 - 160|alkatrészekhez.
Inconel 625
Kezelt allapot: A = Ontétt allapot G = lagyitott L = hdntartott és leh(itott N = normalizalt QT = nemesitett




